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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Masalah 

Plastik adalah salah satu bahan yang dapat kita temui dihampir setiap barang. 

Menurut penelitian, penggunaan plastik yang tidak sesuai persyaratan akan 

menimbulkan gangguan kesehatan, karena dapat mengakibatkan pemicu kangker 

dan kerusakan jaringan pada tubuh manusia (Karsinogenik). Sampah plastik dapat 

bertahan hingga bertahun-tahun sehingga menyebabkan pencemaran terhadap 

lingkungan. Sampah plastik tidaklah bijak dibakar karena akan menghasilkan gas 

yang akan mencemari udara dan membahayakan pernafasan manusia, dan jika 

sampah plastik ditimbun dalam tanah, air tanah. (N. Karuniastuti – Swara Patra, 

2013, Bahaya Plastik Terhadap Kesehatan Dan Lingkungan, Forum Teknologi – 

ejurnal.ppsdmmigas.esdm.go.id ) 

Secara umum agar suatu limbah plastik dapat diproses oleh suatu industri, 

antara lain limbah plastik harus dalam bentuk tertentu seperti butiran, biji atau pellet 

dan serbuk. Untuk itu diperlukan beberapa mesin yang saling berhubungan seperti 

mesin pencacah, mesin injection moulding, mesin pembuat pellet, namun ketiga 

mesin tersebut hanya mampu dimiliki oleh industri menengah dan besa. Disi lain 

dari survei dilapangan di Sulawesi Utara dan khususnya di Kota Manado, peluang 

industri kecil untuk pengelolaan limbah plastik adalah sangat besar mengingat 

limbah plastik di tempat ini semakin bertambah.  

Untuk memenuhi tuntutan diatas maka penulis mencoba membuat mesin 

pencacah limbah plastik yang sudah dirancang sebelumnya kedalam bentuk 

prototipe yang walaupun kemampuan untuk selain bentuknya relatif kecil tetapi 

juga kemampuan mencacah limbah plastik masih dibatasi pada jenis plastik dan 

bentuk geometri limbah plastik tersebut. Mesin ini bekerja dengan satu poros yang 

padanya masing-masing terpasang pisau pemotong model claw blade melakukan 

gerakan pemotongan terhadap limbah plasik dengan cara melakukan perusakan 
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dengan meremukkan, mencabik, menarik, dan merobek-robek bahan hingga 

menjadi bentuk serpihan-serpihan kecil. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah di atas maka dirumuskan beberapa 

masalah sebagai berikut.  

➢ Bagaimana proses pembuatan mesin pencacah limbah plastik dengan 

sistem shredded satu poros. 

➢ Berapa biaya produksi proses pembuatan mesin. 

➢ Bagaimana hasil kaji eksperimental mesin setelah di buat 

➢ Berapa kapasitas produksi serpihan plastik melalui ekperimental 

➢ Apa perbandingan data lama dengan data yang baru 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Tujuan yang dicapai dalam penelitian ini adalah : 

➢ Mengetahui proses pembuatan prototipe berupa model fisik mesin 

pencacah limbah plastik dengan sistem shredded satu poros. 

➢ Mengetahui biaya produksi dari proses pembuatan mesin pencacah limbah 

plastik. 

➢ Mengetahui hasil eksperimental mesin pencacah limbah plastik setelah 

dibuat 

➢ Mengetahui kapasitas produksi mesin pencacah limbah plastik 

berdasarkan hasil eksperimental. 

➢ Mengetahui perbandingan data lama dengan data yang baru 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

Penelitian ini diharapkan dapat bermanfaat bagi: 

➢ Kalangan Akademisi 

• Sebagai masukan yang membangun guna meningkatkan kualitas 

lembaga pendidikan yang ada, termasuk para mahasiswa dan dosen 

yang ada di dalamnya.  
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• Dapat menjadi pertimbangan untuk diterapkan dalam lingkungan 

pendidikan yang ada di politeknik negeri manado sebagai solusi 

terhadap pengembangan penerapan teknologi tepat guna. 

➢ Kalangan Industri  

• Dapat bekerja sama dengan politeknik untuk menggembangkan alat 

pencacah limbah plastik sebagai solusi terhadap permasalahan yaitu 

untuk mengurangi limbah plastik. 

➢ Kalangan Peneliti  

• menjadi syarat bahan pembanding dalam hal pengembangan topik 

sejenis. 

• Menambah wawasan tentang pembuatan mesin pencacah limbah 

plastik sistem sredded. 

 

1.5 Batasan Masalah 

• Melakukan proses pembuatan mesin pencacah limbah plastik berdasarkan 

hasil perancangan sebelumnya seperti, pisau pemotong, poros, rumah pisau 

pemotong ( plat box ), rangka, saringan dan saluran pembuangan. 

• Menghitung biaya produksi seperti semua pembelian alat dan bahan yang 

digunakan pada proses pembuatan komponen mesin pencacah limbah 

plastik seperti, poros, pisau pemotong, rumah pisau pemotong dll. 

• Melakukan eksperimental mesin pencacah dengan memasukan bahan 

limbah plastik. 

• Menghitung kapasitas produksi serpihan plastik dalam kg/jam. 

• Menganalisa perbandingan dari data yang lama dan yang baru. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Bab 1 Pendahuluan,  bab ini berisi tentang latar belakang, rumusan masalah,    

tujuan penelitian, manfaat penelitian, batasan masalah dan sistematika 

penulisan. 
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Bab 2 Tinjauan Pustaka, bab ini memuat informasi-informasi tentang dasar 

pembuatan dan hal-hal lainnya yang berkaitan dengan limbah plastik dan cara 

penanganannya 

Bab 3 Data Teknis, bab ini menjelaskan tentang metoda pengumpulan dan 

pengolahan data 

 

Bab 4 Pembahasan, bab ini membahas proses - proses pembuatan mesin, hasil 

pengujian serta biaya produksi pembuatan mesin. 

Bab 5 Penutup, bab ini merupakan uraian dari pembahasan memuat kesimpulan 

yang diperoleh setelah proses pembuatan dan melakukan pengujian 

eksperimental mesin pencacah limbah plastik.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


