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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1       Latar Belakang 

Pengelasan adalah proses penyambungan dua buah (atau lebih) logam  

diatas atau dibawah titik leburnya.Pengelasan memiliki posisi terbuka yang benar-

benar diperlukan untuk beberapa orang perusahan karena tidak sedikit industri 

mensiagakan para pekerja di bidang pengelasan.kemajuan teknologi pengelasan 

akhir-akhir sangatlah membantu dalam pekerjaan pembuatan kontruksi baik yang 

sederhana maupun pembangunan yang mempunyai tingkat kesulitan dan kebutuhan 

tertentu tinggi. 

Pengelasan merupakan bidang yang sangat dibutuhkan dalam dunia industri 

terutama dalam industri perkapalan dan rekayasa umum yang berhubungan dengan 

penyambungan kontruksi dimana pengelasan menjadi faktor utama nya. Kelebihan 

sambungan las adalah kontruksiknya ringan dapat menahan kekuatan yang tinggi, 

dan mudah pelaksanaan serta cukup ekonomis  

Pada metode  pengelasan yang digunakan.Dalam metode ini saya memakai 

metode las MIG (Metal Inert Gas) adalah pengelasan dengan menggunakan gas 

nyala yang dihasilkan berasal dari busur nyala listrik,dipakai sebagai pencair metal 

yang dilas 

            Pelat yang merupakan bagian dari baja adalah salah satu material utama 

dalam perancangan kontuksi. Untuk merakit kontruksi suatu mesin dengan bahan 

dasar pelat baja karbon rendah dapat dilakukan dengan menggunakan metode 

pengelasan MIG (metal inert gas). 

Dalam metode penelitian ini permasalahan yang dapat di teliti yaitu meneliti 

hasil pengelasan MIG untuk mengetahui sifat mekanik kekerasan pada material 

.baja karbon 

. 
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1.2       Rumusan Masalah 

▪ Bagaiamana hasil kekuatan dari uji kekerasan pada baja karbon tanpa 

pengelasan MIG 

▪ Bagaimana hasil kekuatan dari uji kekerasan menggunakan las MIG pada 

baja karbon dengan  variasi alur kampuh V,X dan U? 

1.3       Tujuan Penelitian  

▪ Untuk mengetahui kekerasan pada baja karbon tanpa menggunakan las MIG  

▪ Untuk mengetahui kekerasan pada baja karbon dengan las mig 

menggunakanvariasi alur kampuh V,X dan U . 

1.4       Manfaat Penelitian  

▪ Study literatur untuk Membandingkan data penelitian dengan data yang 

sudah ada 

▪ Bertambah nya wawasan untuk mengetahui sifat mekanik kekerasan pada 

pelat yang dilakukan pengelasan  

1.5       Batasan Masalah 

▪ Adapun pelat yang di uji adalah baja karbon yang di buat variasi alur 

kampuh V,X dan U pengelasan MIG (Metal Inert Gas) 

1.6       Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan dalam penelitian ini terdiri dari 5 bab sebagai berikut  

Bab 1  Pendahuluan Pada bab ini terdiri dari latar belakang, rumusan 

masalah, tujuan penelitian,     manfaat penelitian, batasan masalah dan sitematika 

penulisan  

Bab 2  Tinjauan Pustaka Pada bab ini berisi tentang tinjauan pustaka atau 

landasan teori mengenai pengelasan, MIG (Metal Inert Gas), elektroda, bentuk 

kampuh, alur kampuh, baja karbon dan pengujian kekerasan  

Bab 3  Metodologi Penilitian Pada bab ini berisi tentang waktu dan tempat 

penelitian, bahan dan peralatan serta proses pembuatan spesimen  
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Bab 4  Hasil Dan Pembahasan Pada bab ini berisi tentang data hasil 

pengujian kekerasan pada pelat 12 mm yang dilakukan las dan yang tidak di 

lakukan las dengan menggunakan pengelasan MIG (Metal Inert Gas) 

Bab 5  Penutup Pada bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


