SKRIPSI

ANALISIS VARIASI ALUR KAMPUH (V, X DAN U)
PENGELASAN MIG UNTUK MENGETAHUI
KEKERASAN PADA PELAT BAJA 12MM

Disusun :

POLITEKNIK NEGERI MANADO
JURUSAN TEKNIK MESIN
PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
PRODUKSI DAN PERAWATAN
2023



DAFTAR ISI

HALAMAN SAMPUL

HALAMAN JUDUL ..o
HALAMAN PENGESAHAN ...
HALAMAN PERNYATAAN KEASLIAN TULISAN........ccce....
HALAMAN PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI.......
KATA PENGANTAR ... g o g o oovveieenenneenieennennns
ABSTRAK ..o ot N e nne s
ABSTRACT .. . 7 . T e N e

14 { dat tan....cooiooeee el
1.5 Batasan Masala........cceeveeeeeiiiieiieiiie e e

1.6 Sistematika Penulisan........ccccooeveeeeieieeeieeeeeeeeee,

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA ...t
2.1 Pengelasan........ccccoeoeieiiienineesee e

2.1.1 Jenis- Jenis Pengelasan.............ccccccoevevvennnns

2.2 Metal INert Gas........ccooereieneninenieieee e

2.2.1 Elektroda........cccoooviveiiniiiieiieie e

2.3 Bentuk-Bentuk Kampuh Las..........cccccoevveiviiennnnne

Hal



2.3.1  Alur Kampuh ... 9

2.4 Baja KarbOn........ccoooiiiiiiiiieee e 10

2.5 Sifat MEKaNIK .......coveiiiiiiiiiicecee e 12

2.5.1 Pengujian Kekerasan..........c.ccoovvriiinnenenciencseneenes 13

2.6 Penelitian Relevan. ... 15

BAB Il METODOLOGI PENELITIAN ....occiiiiiiiiieeeeeeeee 16
3.1 Waktu dan TeMPAL .......cccveeeieerreie e e see e ee e 16

3.2 DiIagram AT ..o 16

3.3 Bahandan Alglgd® . ..o 17

................................................................... 17
......................................................................... 18
emotogﬁ%@ﬂ ' BT — 20
3.4 0ses Pembuatan Alur€agapuh ... N eeeeeereeennne 20

BAB IV

BABY  PENWWUR..........ccc.oimm e el M
5.1 KeSimpUT e 34
B.2  SAIAN ... 34

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN



BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pengelasan adalah proses penyambungan dua buah (atau lebih) logam
diatas atau dibawah titik leburnya.Pengelasan memiliki posisi terbuka yang benar-
benar diperlukan untuk beberapa orang perusahan karena tidak sedikit industri
mensiagakan para pekerja di bidang pengelasan.kemajuan teknologi pengelasan

agan me@ﬁng!agg san";ﬂ ibutuhkeMealam dunia industri
j Per

terutamafalam indu kapalan dgn rekayasa yang beffiubungan dengan

an menjad@éor utamé nya. Kelebihan

dasar pelat baja karbon rendah dapat dilakukan dengan menggunakan metode
pengelasan MIG (metal inert gas).

Dalam metode penelitian ini permasalahan yang dapat di teliti yaitu meneliti
hasil pengelasan MIG untuk mengetahui sifat mekanik kekerasan pada material

.baja karbon



1.2 Rumusan Masalah
= Bagaiamana hasil kekuatan dari uji kekerasan pada baja karbon tanpa
pengelasan MIG
= Bagaimana hasil kekuatan dari uji kekerasan menggunakan las MIG pada

baja karbon dengan variasi alur kampuh V,X dan U?

1.3 Tujuan Penelitian
= Untuk mengetahui kekerasan pada baja karbon tanpa menggunakan las MIG
= Untuk mengetahui kekerasan pada baja karbon dengan las mig

menggunakanvariasig

14
. gk é§ penelWjap dengan data yang
. engetahui @mekani { Kekerasan pada
o~
15
. buat variasi alur
1.6

Bab 1 Pendahulual

masalah, tujuan penelitian,  manfaat penelitian, batasan masalah dan sitematika

crdirt dari latar belakang, rumusan

penulisan

Bab 2 Tinjauan Pustaka Pada bab ini berisi tentang tinjauan pustaka atau
landasan teori mengenai pengelasan, MIG (Metal Inert Gas), elektroda, bentuk
kampuh, alur kampuh, baja karbon dan pengujian kekerasan

Bab 3 Metodologi Penilitian Pada bab ini berisi tentang waktu dan tempat

penelitian, bahan dan peralatan serta proses pembuatan spesimen



Bab 4 Hasil Dan Pembahasan Pada bab ini berisi tentang data hasil
pengujian kekerasan pada pelat 12 mm yang dilakukan las dan yang tidak di
lakukan las dengan menggunakan pengelasan MIG (Metal Inert Gas)

Bab 5 Penutup Pada bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran




