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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Penggilingan adalah proses penting dalam pembuatan berbagai produk,
seperti mesin, alat, dan komponen industri lainnya. Dengan memahami dan
menguasai proses milling, mahasiswa dan tenaga kerja industri dapat menjadi lebih
kompeten dan produktif dalam menghadapi tuntutan dunia kerja. Memasukkan
modul praktek proses milling ke dalam kurikulum pendidikan vokasi atau teknik
mekanik merupakan cara un g bahwa lulusan memiliki keterampilan
yang sesual dengan pe ndustrl. a perlu memiliki pengalaman
peralat
gkﬁ termasuly regin ¢ W odul praktek dapat
ang dlper@l‘)untuk ctahami konsep-

blas. Indust nengharapkan

cknologi terkini yang

mahasiswa untuk masuk ke dunia kerja, dan menyediakan pengalaman praktis yang

diperlukan untuk menjadi profesional yang kompeten.



1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan, maka rumusan masalah
adalah sebagai berikut:
1. Bagaimana Merancang dan membangun panel kontrol milling yang sesuali
dengan kebutuhan dan mudah digunakan dalam lab otomasi.
2. Bagaimana menjalankan sistem kontrol pada panel kontrol miling untuk

kebutuhan praktek dalam lab otomasi.

1.3  Tujuan

1. Merancang dan ' S girol m111mg yang sesuai dengan

‘N*Kq 51stem kontrQWymiling sesuai dengan

toma31

ontrol miling pada

1. Pada penelitia el alerLa€mbahas Rancang Bangun

Panel Kontrol Miling Untuk Modui P ab Otomasi.
2. Penulis membatasi permasalahan mengenai bagaimana menjalankan sistem
panel kontrol miling serta dapat merancang panel kontrol Praktek untuk kebutuhan

pembelajaran di Lab Otomasi.



1.6 Sistematika Penulisan
Sistematik penulisan menjelaskan secara singkat inti dari proposal ini dan juga
merupakan garis besar pembahasan dari tiap-tiap bab, dengan urutan sebagai

berikut :

1. Bab I Pendahuluan
Bab ini membahas tentang latar belakang, perumusan masalah, tujuan

penelitian, manfaat penelitian, Batasan masalah, sistematika pembahasan.

2. Bab II Tinjauan Pyg

Bab ini membai@sACntang kajian penelitian sejeligserta teori penunjang yang

gff)Clengan 1‘@11{
@&\i e,

ab ini mem@as tentang

d terhadap masalah

Bab ini berisi mengena

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN
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