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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri logam telah berkembang pesat dalam beberapa dekade terakhir,
membutuhkan kecepatan, presisi, dan efisiensi produksi yang semakin tinggi. Hal
ini mendorong pengembangan teknologi yang lebih maju untuk memenuhi
kebutuhan produksi. Proses pemotongan lembaran logam merupakan salah satu

egagai produk Iogam mulai dari Komponen

Iangkah penting dalam produksi b

N&nll@ pilihan pop ntuk mesin pemotong

erapa keung aspon yang cepat,

emajuan yang

enggunaannya yang
menguras tenagayis PROUREaAYA-aCAE we sangat kurang efektif.
Dengan pengembanjafi™alaiminesll DOIONGptatehEsT yang menggunakan sistem
kontrol pneumatik lebih mudah untuk pengunaannya hanya dengan menggunakan
tenaga mesin tanpa tenaga manusia. Selain meningkatkan efisiensi, penggunaan
sistem kendali pneumatik juga dapat meningkatkan keslamatan pengguna dan
kualitaf produk yang di hasilkan.

Oleh karena itu, penggunaan sistem kontrol pneumatik pada mesin
pemotong lembaran logam di industri logam untuk meningkatkan efisiensi,
keamanan dan kualitas produk



1.2 Perumusan Masalah
Adapun rumusan masalah yang diambil penulis dalam perancangan dan
pembuatan alat ini, adalah
1. bagamana memotong plat secara otomatis menggunakan dorongan
(Pneumatik) dengan tekanan angin dari kompresor
2. Bagaimana Mengurangi waktu siklus pemotongan, meningkatkan
produktivitas, ketepatan dalam pemotongan plat dan mengoptimalkan
konsumsi sumber daya.

1.3 Tujuan Penulis

N({Hat @@mening

SIk|US pemoto produktivitas,

ARsumsi sumber

arkan banyak

a penggunaan

banyak pemotongan dapat dilakukan dalam waktu lebih singkat.
1.5 Batasan Masalah
Batasan masalah yang akan dibahas pada Tugas Akhir ini :
1. Membuat Sistem kontrol pneumatik yang akan diterapkan pada alat
pemotong plat
1.6 Sistematika Penulisan
sistematika penulisan Tugas Akhir ini memberikan gambaran yang dapat

digunakan dalam menguraikan sistem kontrol pneumatik pada mesin potong plat:



BAB 1 PENDAHULUAN :
Pada bab ini membahas tentang latar belakang, perumusan
masalah,tujuan penulis, manfaat penelitian, batas masalah, serta
sistematika penulisan
BAB IITINJAUAN PUSTAKA :
Pada bab ini membahas tentang teori-teori yang berkaitan tentang
pembuatan yang dapat menjadi landasan dalam pembahasan tugas
akhir ini.
BAB Il METODELOGI :
Dalam bab g Tas-IBhigng tempat dan waktu pembuatan,

dengan analisa

raikan pada bab

DAFTAR P

LAMPIRAN :

Pada lampiran berisi dokumentasi dari penelitian yang dilakukan sebagai bukti

penelitiain



