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BAB 1  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Industri logam telah berkembang pesat dalam beberapa dekade terakhir, 

membutuhkan kecepatan, presisi, dan efisiensi produksi yang semakin tinggi. Hal 

ini mendorong pengembangan teknologi yang lebih maju untuk memenuhi 

kebutuhan produksi. Proses pemotongan lembaran logam merupakan salah satu 

langkah penting dalam produksi berbagai produk logam, mulai dari Komponen 

otomotif hingga konstruksi bangunan. Ketepatan dan kualitas pemotongan sangat 

penting dalam menghasilkan produk berkualitas tinggi. 

Sistem kontrol pneumatik menjadi pilihan populer untuk mesin pemotong 

lembaran logam karena beberapa keunggulan seperti respon yang cepat, 

keandalan yang tinggi dan kemampuan menghasilkan gaya dan kecepatan tinggi 

dalam operasi pemotongan. Teknologi pneumatik telah mengalami kemajuan yang 

signifikan dalam beberapa tahun terakhir seiring dengan dikembangkannya 

komponen yang lebih kompleks dan efisien. Hal ini mencakup penggunaan katup 

pneumatik yang dikontrol secara elektronik dan sensor pneumatik yang dapat 

memberikan umpan balik langsung ke sistem kontrol. 

Sebelumnya mesin potong plat besi hanya menggunakan tenaga manual 

dengan dorongan kaki saat melakukan pemotongan, penggunaannya yang 

menguras tenaga terutama pengunaanya adalah mahasiswa sangat kurang efektif. 

Dengan pengembangan alat mesin potong plat besi yang menggunakan sistem 

kontrol pneumatik lebih mudah untuk pengunaannya hanya dengan menggunakan 

tenaga mesin tanpa tenaga manusia. Selain meningkatkan efisiensi, penggunaan 

sistem kendali pneumatik juga dapat meningkatkan keslamatan pengguna dan 

kualitaf produk yang di hasilkan. 

 Oleh karena itu, penggunaan sistem kontrol pneumatik pada mesin 

pemotong lembaran logam di industri logam untuk meningkatkan efisiensi, 

keamanan dan kualitas produk 
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1.2 Perumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah yang diambil penulis dalam perancangan dan 

pembuatan alat ini, adalah  

1. bagamana memotong plat secara otomatis menggunakan dorongan 

(Pneumatik) dengan tekanan angin dari kompresor 

2. Bagaimana Mengurangi waktu siklus pemotongan, meningkatkan 

produktivitas, ketepatan dalam pemotongan plat dan mengoptimalkan 

konsumsi sumber daya. 

1.3 Tujuan Penulis 

Tujuan dari Tugas Akhir ini adalah: 

1. Menggunakan sistem kontrol pneumatik untuk meningkatkan efisiensi 

pengoperasian mesin pemotong plat. 

2. Mengurangi waktu siklus pemotongan, meningkatkan produktivitas, 

ketepatan dalam pemotongan plat dan mengoptimalkan konsumsi sumber 

daya. 

1.4 Manfaat Pembuatan 

Sistem kontrol pneumatik pada mesin pemotong pelat menawarkan banyak 

manfaat penting bagi industri pengerjaan logam. Keuntungan utama  penggunaan 

sistem kontrol pneumatik pada mesin pemotong pelat adalah: 

1. Sistem kontrol pneumatik memungkinkan respons  cepat terhadap perintah 

kontrol.  

2. Pengoperasian yang lebih cepat dimungkinkan. Proses pemotongan 

menjadi lebih produktif, ketepatan dalam pemotongan plat dan lebih 

banyak pemotongan dapat dilakukan dalam waktu  lebih singkat. 

1.5 Batasan Masalah 

Batasan masalah yang akan dibahas pada Tugas Akhir ini : 

1. Membuat Sistem kontrol pneumatik yang akan diterapkan pada alat 

pemotong plat 

1.6 Sistematika Penulisan 

sistematika penulisan Tugas Akhir ini memberikan gambaran yang dapat 

digunakan dalam menguraikan sistem kontrol pneumatik pada mesin potong plat: 
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BAB 1 PENDAHULUAN : 

Pada bab ini membahas tentang latar belakang, perumusan 

masalah,tujuan penulis, manfaat penelitian, batas masalah, serta 

sistematika penulisan 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA : 

Pada bab ini membahas tentang teori-teori yang berkaitan tentang 

pembuatan yang dapat menjadi landasan dalam pembahasan tugas 

akhir ini.   

BAB II METODELOGI : 

Dalam bab ini membahas tentang tempat dan waktu pembuatan, 

alat dan bahan, prosedur penelitian dan perancangan panel kontol. 

BAB IV HASIL DAN PENGUJIAN : 

Dalam bab ini membahas hasil mesin potong plat sebelum dan 

sesudah pengembangan,hasil pembuatan panel control dan hasil 

pengujian simulasi aplikasi FluidSIM 3.6 festo pada saat posisi 

auto 

 BAB V KESIMPULAN DAN SARAN : 

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang berkaitan dengan analisa 

dan optimalisasi sistem berdasarkan yang telah diuraikan pada bab 

sebelumnya. 

DAFTAR PUSTAKA :  

Pada daftar pustaka berisi literature dari penelitian sebelumnya 

serta buku yang digunakan dalam menunjang penelitian  

LAMPIRAN :  

Pada lampiran berisi dokumentasi dari penelitian yang dilakukan sebagai bukti 

penelitiain 

  


