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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Otomasi adalah sistem kendali, seperti komputer, untuk menggantikan operator
manusia, yang digunakan untuk mengendalikan mesin industri dan kendali proses.
Industrialisasi sendiri merupakan tahapan pelaksag gnisasi, dimana konsep
mekanisasi permanen mesin industri dila . i operator,

bantu sesuai dengan i

dengan menggunakan mesin sebag A, ke

fisik, dan hal ini menunjukl danya penguran jumlah tenaga k

signifikan. Kebutuhan ghapdsia sebagai % aitan Mlengan tuga

intelektual. &% /‘}é)
Sy

memainkan perd
zaman kuno, ta

dengan menggu

laboratorium dimana tungku listr1
pengetahuan terkait teknik mesin.

Laboratorium merupakan Laboratorium Dasar Teknik.

Dengan penggunaan sistem otomatis, pengisian tanur dapur listrik kini dapat

dilakukan secara presisi dan cepat. Selain itu, proses pengosongan tanur dapur



listrik juga mengalami peningkatan signifikan melalui otomatisasi. sebagai inti dari
operasi peleburan baja, memerlukan bahan baku yang tepat dan pengosongan yang
akurat untuk menjaga kelancaran proses produksi. Dengan menggunakan
mekanisme otomatis seperti keran atau sistem pompa yang terhubung dengan
sistem kontrol, baja cair dapat dikeluarkan dari tanur dengan cepat dan tepat. Secara
keseluruhan, penggunaan teknologi otomatisasi dalam pengisian dan pengosongan

tanur dapur listrik telah membawa transformasi besar dalam industri peleburan baja.

Efisiensi produksi yang ditingkatkan, pen

Industri” Pada pembualan

1.2 Perumusan Masalah

Pada proses pembuatan sistem kontrol tanur panel industri peleburan baja
untuk modul praktikum memiliki beberapa masalah yang muncul, yaitu :

1. Bagaimana langkah awal untuk pembuatan sistem kontrol panel yang

efisien dan handal pada sistem kontrol panel Tanur listrik?



2. Bagaimana mengintegrasikan sistem kontrol ini ke dalam modul
praktikum sehingga mahasiswa dapat memahami prinsip-prinsip dasar
kontrol panel dan menerapkannya secara praktis dalam lingkungan belajar
mereka?

1.3 Tujuan
Penelitian ini bertujuan untuk memberikan pemahaman dari pembuatan sistem

kontrol Tanur. Tujuan khusus melibatkan :

1. Membuat dan merakit sistem kontrol sa
2. Pengantian komponnen pa StC ha P bentuk

pengembangan yang be dat bagi Mahasiswa maupun Dosen.

apKan membept Q&at sebagai beriku(/:‘/
. nerja dan 6%51 omponen komponen pada sist ontrol
panel, t agar dapawjadi suatu mg @ ikum yang dig@j

1.4 Manfaat

Penelitian ini di

Dalam konte

maupun simulasi pada

1.6 Sistematika Penulisan
Sistematika pembahasan yakni Langkah-langkah dalam penyusunan laporan

ini yaitu:

BAB 1 Pendahuluan : Bab ini membahas tentang latar belakang, perumusan

masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, Batasan masalah, sistematika

pembahasan



BAB II Tinjauan Pustaka : Bab ini membahas tentang kajian penelitian sejenis
serta teori penunjang yang berhubungan dengan penelitian

BAB III Metodologi Penelitian : Bab ini membahas tentang metode yang akan
digunakan dalam penelitian tugas akhir ini.

BAB 1V Hasil Dan Pembahasan: Bab ini membahas tentang hasil dari penelitian
yang sudah di lakukan dan hasil pembuatan alat dan membahasas inti dari penelitian
tersebut.

BAB V Penutup: Bab ini membahas tentang

penelitian.




