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BAB |
PENDAHULUAN
1.1. Latar Belakang

Kemajuan teknologi otomasi berbantuan komputer pada peralatan mesin
telah menghasilkan peralatan mesin yang dapat menyelesaikan berbagai macam
tugas kompleks dalam waktu singkat. Mesin CNC adalah salah satu dari beberapa
peraatan mesin industri manufaktur. Mesin CNC digunakan untuk berbagai
keperluan untuk membuat perkakas. Mesin CNC ini sangat mudah dioperasikan

dan memungkinkan membug ala besar dan memproduksi banyak

komponen secara mass

huruf) dan
&in CNC router

kepada masing-imasing driver
Loop system. Apabila ada kesalahan (error) pada mesin CNC bak dari

pengguna ataupun dari sistem elektronikanya mesin tersebut akan berhenti.

Stepper. CNC router menggunakan Closed

Sistem kontrol numerik CNC dapat berjalan karena ada perangkat komponen
sistem kontrol yang mendukung operasional mesin seperti motor stepper, driver
motor, breakout board control, dan power supply, serta pengontrolan dari
software. Semua komponen elektronik digabungkan dengan kabel-kabel sehingga
membentuk perangkat CNC router. Dalam rangka menghindari atau mengurangi



tingkat kesalahan tersebut, penelitian ini akan merancang sebuah alat CNC router
(Computer Numerical Control) yang memiliki fungsi mengukir/cutting berbagai
bentuk desain yang ada pada komputer secara otomatis berdasarkan media yang
digunakan seperti akrilik, fiber, multipleks, dan kayu. Alat ini berbasis aplikasi
GRBL yang berfungsi untuk mengontrol CNC dengan kontrol tigaaxis X ,Y dan Z
digerakan oleh motor stepper dengan pengendali CNC Shield.

1.2. Perumusan M asalah

Berdasarkan latar belakang yano sudah di tuliskan maka didapat rumusan

esin CNC router dengan

Adapun beberapa manfaat dalam pembuatan Tugas Akhir ini yaitu sebagai
berikut :

1.4.1. Agar dapat mengetahui cara merancang bangun mesin CNC router
dan dapat dioprasikan sebagaimana fungsinya.

1.4.2. Agar dapat memotong material Akrilik dengan perintah komputer.

1.4.3. Mengurangi resiko salah pemotongan jika memotong secara manual

1.4.4. Dapat menghasilkan hasil pemotongan dengan akurat dan presisi.



1.5. Batasan M asalah

Adapun batasan masalah yang ada pada Tugas Akhir ini yaitu sebagai
berikut :

1.5.1. Untuk pengembangan metode pemotongan suatu material, yaitu

akrilik yang sesua dengan kapasitas mesin CNC, sebagai sarana
pembuatan projek-projek mahasiswa Teknik Elektro Politeknik
Negeri Manado.




1.6. Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan padatugas akhir ini yaitu sebagai berikut :
BAB | PENDAHULUAN :

Pada bab ini berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan, manfaat, Batasan

masal ah, dan sistematikan penulisan.

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA4

Pada bab ini beris 2 ' ' ' CNC router dan alat

Bab ini meng is jangélat yang di buat dalam
penyusunan Tugas AkhiT.

BAB V PENUTUP

Pada bab ini berisi kesmpulan dan saran yang di dapat dari hasil pengujian dan

analisa alat yang di buat padatugas akhir ini.



